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TIKKURILA

Temazinc 77

Beskrivelse En 2-komponent, polyamid-heerdet, zinkrig epoxymaling.
Produktegenskaber og . Indeholder over 80 % zink og opfylder fuldt ud kravene i ISO-standard 12944-5 for
anbefalet brug zinkrige primere. Primeren giver god katodisk beskyttelse af stal.
» Anvendes i overfladebehandlingssystemer, hvor der er behov for langvarig
holdbarhed.
* Anvendes som primer i epoxy-, polyurethan-, akryliske og klorerede gummisystemer
til staloverflader, der udsaettes for barske klimaforhold.
» Kan anvendes uden topcoat pa overflader, der udsaettes for atmosfeeriske
pavirkninger.
» Environmental Product Declaration (EPD) iht. EN 15804+A2 & ISO 14025 / ISO
21930.
» Anbefales til broer, kraner og stalskeletter samt stalkonstruktioner og udstyr i
skovindustrien og den kemiske industri, sdsom rgrbroer, transportanlaeg etc.

EPD
\érified

TEKNISK DATA

Volumen toerstof 5212 % (Blandet, 1ISO 3233)

Massefylde 2,0 kg/l (blandet)
Blandingsforhold Base 3 volumendele Temazinc 77
Heerder 1 volumendel 008 7440
Pot life(+23°C) 16 timer
Anbefalet lagtykkelse og Anbefalet lagtykkelse Teoretisk reekkeevne
teoretisk reekkeevne -
vad tor
75 um 40 ym 13,0 m%I
155 um 80 pym 6,5 m%I

Den praktiske reekkeevne afheenger af paferingsmetoden, pafgringsforholdene samt
formen pa og ruheden af den overflade, der skal behandles.

Bemaerk! Malerarbejdet skal udfgres og overvages efter 12944-7, hvis ikke andet er
angivet i det respektive tekniske datablad. For hgj filmtykkelse kan resultere i f.eks. i
revner, forleenget tarretid, blad film, reduceret kemikalieresistens, glansafvigelse,
vedhaeftning og intercoat-funktionalitet. Hvis produktet anvendes pa anden made end
angivet i standarden, kraeves en skriftlig godkendelse fra Tikkurila.

Torretid DFT 40 ym +5°C +10 °C +23 °C +35°C
Stovter efter 50 min 20 min. 10 min. 5 min.
Bergringster efter 2t 1t 30 min. 15 min.
Overmalbar, efter 5t 3t 1t 30 min.

Tarretid og overmalingstid afhaenger af lagtykkelse, temperatur, relativ luftfugtighed og
ventilation.
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Glans Mat.

Farver Gra
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PAFGRINGSINSTRUKSER

Forbehandling

Anbefalede topcoats

Paferingsforhold

Blanding af komponenter

Pafering

Fortyndere
Rengering af udstyr

VOC

HELBRED OG
SIKKERHED

Olie, fedt, salte og snavs fjernes pa en passende made. (ISO 12944-4)

Staloverflader: Sandbleeses rene til Sa2%.. (ISO 8501-1) For at opna optimal resultat skal
overflade profilen have medium grit. (ISO 8503-2)

Temacoat GPL-S Primer, Temacoat GF Primer, Temacoat GPL-S MIO, Temacoat GS
50, Temacoat RM 40, Temacoat HB 30, Temacryl AR 50, Temacoat Primer, Temacoat
HS-F Primer, Temacoat SPA 50, Temacoat 50, Temabond ST 200, Temabond ST 300,
Fontecoat EP 50 Beige.

Alle overflader skal veere rene, tarre og fri for snavs. Temperaturen i den omgivende luft,
overfladen og malingen bgr ikke falde til under +5 °C under pafering og terring. Luftens
relative fugtighed bar ikke overstige 80 % under pafgring og terring.
Overfladetemperaturen pa stal skal forblive mindst 3 °C over dugpunktet. God ventilation
og tilstraekkelig luftudskiftning er pakraevet under pafering og terring.

Bemaerk! Der er en naturlig tendens til, at denne overfladebehandling kridter, far
misfarvning eller bliver ujsevnt gul. Det anbefales at anvende en polyurethantopcoat, nar
der er hgje aestetiske krav til farveudseendet.

Rar farst basen og haerderen separat. De korrekte andele af base og heerder skal
blandes grundigt inden brug. Brug mixer til blanding. Utilstraekkelig blanding eller et
forkert blandingsforhold vil medfare ujaevn terring af overfladen og svaekke
overfladebehandlingens egenskaber.

Ved airless sprgjtning skal produktet fortyndes med ca. 0-5 %, afhaengigt af
komponenternes temperatur og genstandens form. Omrgres under pafering. Anbefalet
dysestgrrelse er 0,015"-0,021", og anbefalet tryk er 120-180 bar. Sprgjtevinklen skal
veelges i henhold til genstandens form.

Ved pafgring med pensel skal produktet fortyndes efter behov.

Skarpe kanter, hjgrner, svejsesgmme og andre omrader, der er vanskelige at daekke
ordentligt op sprejtepafering, skal deekkes med pensel inden sprgjtepafgringen.

Thinner 1031
Thinner 1031

Maengden af flygtige organiske forbindelser (VOC) er 480 g/liter maling.
Malingsblandingens indhold af flygtige organiske forbindelser (VOC) (fortyndet 5
volumenprocent) er 495 g/l.

VOC 2004/42/EC (cat A/j) 500 g/l (2010)

Emballagen er udstyret med sikkerhedsmaerkater, som skal bemaerkes. Yderligere
information om farlige bestanddele og beskyttelse er naermere beskrevet i individuelle
helbreds- og sikkerhedsblade. Helbreds- og sikkerhedsdatablad kan fas ved henvendelse
til Tikkurila.

Kun til industriel brug.

Emballagen er udstyret med sikkerhedsmeerkater, som skal bemeerkes. Yderligere information om farlige bestanddele og beskyttelse er neermere beskrevet i individuelle
helbreds- og sikkerhedsblade. Helbreds- og sikkerhedsdatablad kan fas ved henvendelse til Tikkurila.

Informationen i dette dokument er ikke beregnet pa at vaere udtemmende eller fuldstaendigt. Informationen baserer sig pa laboratorietests og praktisk erfaring, og er givet
efter vores bedste kundskaber. Produkternes kvalitet kontrolleres af vores virksomhedssystem, baseret pa krav om ISO 90010g 1SO14001. Som producent kan vi ikke
kontrollere de omstaendigheder, under hvilke produkterne anvendes eller de mange faktorer som pavirker brugen og péafering af produkterne. Tikkurila er ikke ansvarlig for
tilfaelde hvor produkterne anvendes i strid med anvisningerne eller for uanvendelige objekter. Vi forbeholder os retten at @ndre den givne information uden varsel.

PPG Coatings Danmark A/S | Gladsaxevej 300 | DK-2860 Sgborg | TIf.: +45 43 63 16 11

www tikkurila.dk



